
О П Р А В К И С К О Н У С О М МОРЗЕ 
Д Л Я СВЕРЛИЛЬНЫХ ПАТРОНОВ 

К о н с т р у к ц и я и р а з м е р ы 

Drilling chuck Morse cone mandrels. 
Design and dimensions 

ОКП 39 2880 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 23 апреля 
1986 г. № 1044 с р о к введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на оправки с конусом 
Морзе, предназначенные для крепления сверлильных патронов на 
станках. 

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5163—85. 
2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 

указанным на чертеже и в таблице. 

с 01.01.87 

г о с т 
2682-86 

(СТ СЭВ 5163—85) 

Взамен 
ГОСТ 2682—72 



Стр. 2 ГОСТ 2682—86 

Исполнение 1 

Исполнение 2 

Р а з м е р ы , м м 



ГОСТ 2682—86 Стр. 3 

Продолжение 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я оправки с кону­
сами Морзе 0 и В 10: 

Оправка 6039-0001 ГОСТ 2682—86 

3. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71. Допускает­
ся применение сталей других марок с механическими свойствами 
не ниже, чем у стали марки 40Х. 

4. Твердость — 41,5 ... 46,5 HRCэ. 
5. Конусы Морзе — по ГОСТ 25557—82, укороченные конусы 

Морзе — п о ГОСТ 9953—82, 
6. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия-

изготовителя. 
7. Технические требования — по ГОСТ 17166—71. 


